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Beschreibung 



Verwendung einer Pigmentzusammensetzung mit Mischkristallen auf Basis von C.l. 
Pigment Yellow 74 

Die vorliegende Erfindung betrifft neue Verwendungen von spezieilen 
Monoazopigmentzusammensetzungen auf Basis von C.l. Pigment Yellow 74, 
insbesondere fur den Ink-Jet-Druck und fur Farbfilter. 

Beim Tintenstrahl- oder Ink-Jet-Verfahren handelt es sich urn ein beruhrungloses 
Druckverfahren, bei dem Tropfchen der Aufzeichnungsfliissigkeit aus einer oder 
mehreren Dusen auf das zu bedruckende Substrat gelenkt werden. Urn Drucke von 
exzellenter Qualitat zu erhalten, mussen die Aufzeichnungsflussigkeiten und die 
darin enthaltenen Farbmittel hohen Anforderungen genugen, insbesondere auch im 
Hinblick auf den gewunschten Farbton und die Zuverlassigkeit wahrend des 
Druckvorgangs. 

Neben farbstoffbasierenden Tinten werden in jungster Zeit auch verstarkt 
pigmentierte Tinten im Ink-Jet-Druck eingesetzt. Die Feinteiligkeit der in den Tinten 
enthaltenen Pigmente ist eine Grundvoraussetzung fur deren Anwendung im Ink-Jet- 
Druck, zum einen urn ein Verstopfen der Diisen zu verhindern, zum anderen aber 
auch urn eine hohe Transparenz und einen gewunschten Farbton zu erzielen. 
Der Einsatz von C.l. Pigment Yellow 74 in Ink-Jet-Tinten ist allgemein bekannt. 
Jedoch erfullen die in diesen Tinten eingesetzten Pigmente oftmals nicht die an sie 
gestellten Anforderungen hinsichtlich eines gewunschten griinstichig-gelben 
Farbtons unter gleichzeitiger Gewahrleistung eines einwandfreien Druckvorgangs 
ohne Verstopfung der Dusen. 

Es sind Mischungen verschiedener Monoazo-Gelbpigmente mit C.l. Pigment Yellow 
74 bekannt, die Verbesserungen in diversen Anwendungen erbringen sollen. 
EP0079303 A3 beschreibt eine deckende Form von C.l. Pigment Yellow 74, 
enthaltend eine Mischung von 99,0 bis 80,0 Gew,% C.l. Pigment Yellow 74 und 1 ,0 



bis 20,0 Gew.-% eines verschiedenen Monoazo-Gelbpigmentes auf der Basis von 
Acetessig-o-anisidid. 

Aus der DE-A-27 27 531 (entsprechend US-A-4,251 ,441 und FR-A-2394584) sind 
Gemische aus 75 bis 85 Gew.-% C.I. Pigment Yellow 74 und 25 bis 15 Gew.-% C.I. 
Pigment Yellow 65 bekannt. Zur Verbesserung der Dispergierbarkeit werden dabei 
alkalilosliche harzartige Produkte, wie beispielsweise Kolophoniumharze oder 
Kolophoniumharzderivate, zugesetzt. 

Die US-B1 -6,261 ,354 offenbart eine transparente, harzhaltige Pigmentkomposition 
als Farbmittel in konventionellen Druckfarben. Diese wird hergestellt durch Kupplung 
einer Mischung von Diazoniumsalzen erhaltlich aus 98 bis 85 Mol-% 2-Methoxy- 
4-nitroanilin und 2 bis 15 Mol-% 4-Chlor-2-nitroanilin mit Acetessig-o-anisidid. 

In keiner der oben genannten Patentschriften wird der Einsatz der Pigmentgemische 
im Ink-Jet-Druckverfahren beschrieben. Daruberhinaus wirken sich die teilweise in 
den Herstellungsverfahren beschriebenen Zusatze, wie beispielsweise 
Kolophoniumharze oder deren Derivate ungunstig auf die Eignung der damit 
behandelten Pigmente im Ink-Jet-Druck aus, da sie zum Verstopfen der Dusen 
fuhren konnen. In vielen Fallen wird ein rotstichiges Gelb erzielt. 

Ziel der vorliegenden Erfindung war es daher, transparente, grunstichig-gelbe 
Pigmentzusammensetzungen auf Basis von C.I. Pigment Yellow 74 herzustellen, die 
die oben genannten Nachteile nicht aufweisen und insbesondere als Farbm.ttel fur 
das Ink-Jet-Druckverfahren und fur Farbfilter geeignet sind. 

Es wurde gefunden, dass diese Aufgabe uberraschenderweise durch die 
Verwendung spezieller, nachstehend definierter Pigmentzusammensetzungen gelost 

wird. 

Gegenstand der Erfindung 1st die Verwendung einer Pigmentzusammensetzung, 
enthaltend zwischen 86,0 und 99,9 Gesamt-Mol-%, vorzugsweise zwischen 86,5 und 
99,5 Gesamt-Mol-%, insbesondere zwischen 87,0 und 94,0 Gesamt-Mol-% an C.I. 
Pigment Yellow 74-Molekulen und zwischen 14,0 und 0,1 Gesamt-Mol-%, 
vorzugsweise zwischen 13,5 und 0,5 Gesamt-Mol-%, insbesondere zwischen 13,0 
und 6,0 Gesamt-Mol-%, an mindestens einem Monoazopigment der Formel (1) 
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worin R 1 CI, OCH 3> CH 3 Oder N0 2 bedeutet, 
5 als Farbmittel zum Pigmentieren von Ink-Jet-Tinten und Farbfiltern. 



Die Verbindung der Formel (1) mit R 1 gleich Chlor 1st als C.I. Pigment Yellow 73 
bekannt. 

Die Verbindung der Formel (1) mit R 1 gleich Methoxy ist als C.I. Pigment Yellow 65 



0 bekannt. 

Die Verbindung der Formel (1) mit R 1 gleich Methyl ist als C.I. Pigment Yellow 203 
bekannt. 

Die Formel (1) ist als idealisierte Darstellung zu verstehen und umfasst auch die 
1 5 entsprechenden tautomeren Formen sowie die moglichen cis/trans-lsomere jeder 
tautomeren Form. 

Von besonderem Interesse sind Pigmentzusammensetzungen, die zwischen 88 und 
92 Gesamt-Mol-% an C.I. Pigment Yellow 74-Molekulen und zwischen 12 und 8 
Gesamt-Mol-% an C.I. Pigment Yellow 65-Molekulen enthalten. 

Die erfindungsgemaB verwendeten Pigmentzusammensetzungen konnen durch 
Cosynthese, durch gemeinsames Umkristallisieren oder durch gemeinsamen Finish 
von C.I. Pigment Yellow 74 mit der Verbindung der Formel (1) in den besagten 
25 molaren Mengenverhaltnissen hergestellt werden. 

Bei der Cosynthese wird eine Mischung aus 5-Nitro-2-aminoanisol und mindestens 
einem Amin der Formel (2) 
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diazotiert und mit Acetessig-o-anisidid in einem Temperaturbereich zwischen -5°C 
und 80°C, vorzugsweise zwischen 5°C und 35°C, und bei einem pH-Wert zwischen 
pH 3 und pH 14, vorzugsweise zwischen 3 und 1 1 , insbesondere zwischen pH 3,5 
und pH 10 gekuppelt, wobei das molare Mischungsverhaltnis der genannten Amine 
wie vorstehend beschrieben ist. 

Bei der beschriebenen Cosynthese entsteht ein substantieller Anteil an 
IP Mischkristallen aus C.I. Pigment Yellow 74 und der Verbindung der Formel (1). 

Dieser substantielle Anteil ist meist groBer als 15 Gew.-%, vorzugsweise groBer als 
30 Gew.-%, beispielsweise groBer als 50 Gew.-%, und oftmals groBer als 75 Gew.- 
% bezogen auf das Gesamtgewicht der Pigmentzusammensetzung. Der ubrige 
nicht aus Mischkristallen bestehende Anteil der Pigmentzusammensetzung besteht 
1 5 aus reinem C.I. Pigment Yellow 74 oder einer physikalischen Mischung mit der 
Verbindung der Formel (1). 

Im Folgenden ist im Begriff pigmentzusammensetzung" auch der Fall 
eingeschlossen, dass die Pigmentzusammensetzung aus nur einem 
erfindungsgemaBen Mischkristall besteht. 

Unter Mischkristallen werden im Sinne der vorliegenden Erfindung auch .teste 
Losungen" oder „solid solutions" verstanden. Die Eigenschaften der Mischkristalle 
unterscheiden sich sowohl von den Eigenschaften der Einzelkomponenten, als auch 
25 von den Eigenschaften der physikalischen Mischungen der Einzelkomponenten. 
Insbesondere unterscheiden sich die Rontgenpulverdiagramme der Mischkristalle 
von denen der entsprechenden physikalischen Mischungen und von der Summe der 
Pulverdiagramme der Einzelverbindungen. 




Die Mischkristalle selbst konnen zwischen 0,1 und 99,9 Mol-%, vorzugsweise 
zwischen 70,0 und 99,9 Mol-%, insbesondere zwischen 85,0 und 99,9 Mol-%, an C.I. 
Pigment Yellow 74, und zwischen 99,9 und 0,1 Mol-%, vorzugsweise zwischen 30,0 
und 0,1 Mol-%, insbesondere zwischen 15,0 und 0,1 Mol-%, einer Verbindung der 
Formel (1) oder einer beliebigen Mischung aus mehreren, z.B. 2 oder 3, 
Verbindungen der Formel (1), enthalten. 

Bevorzugte binare Mischkristalle bestehen aus C.I. Pigment Yellow 74 und einer der 
Verbindungen der Formel (1), insbesondere solchen mit R 1 = OCH 3 oder R 1 = CI 
vorzugsweise im molaren Mengenverhaltnis von 99,9 zu 0,1 bis 86,5 zu 13,5, 
insbesondere von 99 zu 1 bis 87 zu 13. 

Die Mischkristalle konnen in verschiedenen Kristallmodifikationen auftreten. 
Beispielsweise konnen die Mischkristalle isotyp zu C.I. Pigment Yellow 74 oder zu 
einer der Kristallmodifikationen einer der Verbindungen der Formel (1) sein. 

In Abhangigkeit von der Reinheit der Edukte, den Konzentrationen, den 
angewandten Temperaturen und Temperaturverlaufen, dem zeitlichen Verlauf der 
Synthese und einer eventuellen Nachbehandlung, dem Druck, der Anwesenheit von 
Verunreinigungen oder Additiven, und der Gegenwart von Impfkristallen konnen 
entweder nur Mischkristalle einer einzigen Phase, oder Mischkristalle verschiedener 
Phasen, oder eine Mischung aus Mischkristallen und einer oder mehreren 
Reinverbindungen entstehen. 

Die Mischkristalle zeichnen sich uberraschenderweise durch grunstichig-gelbe 
Farbtone aus. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen konnen auch beispielsweise 
durch getrennte Diazotierung von 5-Nitro-2-aminoanisol und einem oder mehreren 
Aminen der Formel (2) mit anschlieBender Mischung der Diazoniumsalze und 
nachfolgender Kupplung der Mischung mit Acetessig-o-anisidid hergestellt werden. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen konnen auch beispielsweise 
durch stufenweise Diazotierung eines Amins der Formel (2) in Gegenwart von 
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diazotiertem 5-Nitro-2-aminoanisol oder durch Diazotierung von 5-Nitro- 
2-aminoanisol in Gegenwart von einem oder mehreren durch Diazotierung von 
Aminen der Formel (2) hergestellten Diazoniumsalzen mit nachfolgender Kupplung 
der Mischung mit Acetessig-o-anisidid hergestellt werden. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen konnen auch hergestellt 
werden, indem mindestens ein diazotiertes Amin der Formel (2) mit Acetessig- 
o-anisidid in Gegenwart von fertigem C.I. Pigment Yellow 74 gekuppelt wird. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen konnen auch hergestellt 
werden, indem diazotiertes 5-Nitro-2-aminoanisol mit Acetessig-o-anisidid in 
Gegenwart mindestens einer Verbindung der Formel (1) gekuppelt wird. 

Fur die Diazotierungsreaktion eignen sich Alkalimetallnitrite oder die Alkylnitrite 
kurzkettiger Alkane, zusammen mit starken Mineralsauren. Besonders geeignet sind 
Natriumnitrit und Salzsaure. Die Reaktion kann in einem Temperaturbereich von 
-5°C bis +35°C durchgefuhrt werden, vorzugsweise zwischen 0°C und 10°C. Obwohl 
nicht erforderlich, konnen bei der Diazotierung nichtionogene, anionische oder 
kationische oberflachenaktive Substanzen zugegen sein. Gegebenenfalls konnen 
auch weitere Hilfsmittel verwendet werden, sofern diese die erfindungsgemaBen 
Vorteile, insbesondere die drucktechnischen Eigenschaften nicht beeintrachtigen. 
Die Kupplung ist nach der direkten oder indirekten Methode moglich, erfolgt 
vorzugsweise jedoch direkt, d.h. das Diazoniumsalz wird zur vorgelegten 
Kuppelkomponente gegeben. Die Kuppelreaktion kann in einem Temperaturbereich 
zwischen -5°C und 80°C durchgefuhrt werden, vorzugsweise zwischen 5°C und 
25°C, und bei einem pH-Wert zwischen pH 3 und pH 14, vorzugsweise zwischen 3 
und 11, insbesondere zwischen pH 3,5 und pH 10. Die Azokupplungsreaktion erfolgt 
vorzugsweise in wassriger Losung oder Suspension, es konnen aber auch 
organische Losemittel, gegebenenfalls im Gemisch mit Wasser eingesetzt werden. 
lm allgemeinen wird die Kuppelkomponente, bezogen auf die Diazoniumverbindung, 
in einem leichten Uberschuss eingesetzt, vorzugsweise wird 1 Aquivalent 
Diazokomponente mit 1,001 bis 1,10 Aquivalenten der Kuppelkomponente 
umgesetzt. 



Nach der Kupplung werden die erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen 
bevorzugt einer Warmebehandlung in wassrigem, wassrig-organischem oder 
organischem Medium bei Temperaturen zwischen 60°C und 90°C, vorzugsweise 
zwischen 60°C und 85°C, gegebenenfalls unter Druck, und fur 1 bis 6 Stunden 
unterworfen. Wie vorstehend beschrieben, konnen dabei bestimmte Kristallphasen 
entstehen oder Phasenumwandlungen eintreten. AnschlieBend konnen die 
erhaltenen Pigmentsuspensionen auf die ubliche Weise filtriert, der Presskuchen mit 
Wasser salzfrei gewaschen, getrocknet und gemahlen werden. 
Das aus der Synthese erhaltene Pigment kann einer ublichen mechanischen 
Feinverteilung, z.B. einer Mahlung, unterworfen werden. 

Zur Erleichterung der Mischkristallbildung, zur Stabilisierung der Mischkristalle, zur 
Verbesserung der coloristischen Eigenschaften und/oder zur Erzielung bestimmter 
coloristischer Effekte konnen an beliebigen Stellen des Verfahrens 
Pigmentdispergatoren, oberflachenaktive Mittel, Entschaumer, Extender oder andere 
Zuschlagstoffe zugesetzt werden, sofern diese die erfindungsgemaBen Vorteile, 
insbesondere die drucktechnischen Eigenschaften nicht beeintrachtigen. Es konnen 
auch Mischungen dieser Zusatzstoffe verwendet werden. Die Zugabe der 
Zusatzstoffe kann auf einmal oder in mehreren Portionen erfolgen. Die Zusatzstoffe 
konnen an jedem Punkt der Synthese oder der verschiedenen Nachbehandlungen, 
oder nach den Nachbehandlungen zugegeben werden. Der am besten geeignete 
Zeitpunkt muss zuvor durch orientierende Versuche ermittelt werden. 

Es ist auch moglich, einen oder mehrere der genannten Veriahrensschritte zur 
Herstellung der erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen in einem 
Mikroreaktor durchzufuhren, wie z.B. in EP-A-1 257 602 beschrieben. In diesem Fall 
kann die Warmebehandlung auch deutlich kiirzer als eine Stunde sein, 
beispielsweise 0,01 bis 600 Sekunden. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen konnen auch durch Mischung 
von C.I. Pigment Yellow 74 und einer oder mehrerer Verbindungen der Formel (1) 
mit anschlieBender Behandlung z.B. Umkristallisieren und/oder Erwarmen z.B. in 
Wasser und/oder Losungsmittel, auch unter Druck, erhalten werden. 
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Aus dem Stand der Technik ist bekannt, Pigmente und Pigment- 
zusammensetzungen mit Kolophoniumharzen zu belegen, urn deren 
Dispergierbarkeit in Offset-Druckfarben zu verbessern. Es zeigte sich, dass 
harzbelegte Pigmente und Pigmentzusammensetzungen sich im Ink-Jet-Druck 
nachteilig auswirken, indem sie zum Ausfall der Dusen fuhren konnen. 
Qberraschenderweise wurde gefunden, dass die erf.ndungsgemaR beschriebene 
Pigmentzusammensetzung weitgehend (maximal 5 Gew.-%, vorzugsweise maximal 
1 Gew.-%) Oder vollig auf Kolophoniumharze verzichten kann, urn dennoch 
hinreichend gut in einer Ink-Jet-Tintengrundlage dispergierbar zu sein, und zu 
hervorragenden Druckergebnissen fuhrt. 

Ink-Jet-Tinten konnen hergestellt werden, indem die Pigmentzusammensetzung in 
das Mikroemulsionsmedium, in das nicht-wassrige Medium oder in das Medium zur 
Herstellung der UV-hartbaren Tinte oder in das Wachs zur Herstellung einer Hot- 
Melt-lnk-Jet-Tinte eindispergiert wird. 

ZweckmaBigerweise werden die dabei erhaltenen Drucktinten fur Ink-Jet- 
Anwendungen anschlieBend filtriert (z.B. uber einen 1 //m Filter). 

Ink-Jet-Tinten auf Losungsmittelbasis enthalten im wesentlichen 0,5 bis 30 Gew.-%, 
vorzugsweise 1 bis 15 Gew.-%, der erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzung, 
70 bis 95 Gew.-% eines organischen Losungsmittels oder Losungsmittelgemisches 
und/oder einer hydrotropen Verbindung. Gegebenenfalls konnen die 
losemittelbasierenden Ink-Jet-Tinten Tragermaterialien und Bindemittel enthalten, 
die im „Solvens" loslich sind, wie z.B. Polyolefine, Natur- und Synthesekautschuk, 
Polyvinylchlorid, VinylchloridA/inylacetat-Copolymerisate, Polyvinylbutyrale, 
Wachs/Latex-Systeme oder Kombinationen dieser Verbindungen. 
Gegebenenfalls konnen die losungsmittelbasierenden Ink-Jet-Tinten noch weitere 
Zusatzstoffe enthalten, wie z.B. Netzmittel, Entgaser/Entschaumer, 
Konservierungsmittel und Antioxidantien. 

Mikroemulsionstinten basieren auf organischen Losemitteln, Wasser und 
gegebenenfalls einer zusatzlichen Substanz, die als Grenzflachenvermittler wirkt 
(Tensid). Mikroemulsionstinten enthalten 0,5 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 
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15 Gew.-%, der erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzung, 0,5 bis 95 Gew.-% 
Wasser und 0,5 bis 95 Gew.-% organische Losungsmittel und/oder 
Grenzflachenvermittler. 

UV-hartbare Tinten enthalten im wesentlichen 0,5 bis 30 Gew.-% der 
erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzung, 0,5 bis 95 Gew.-% Wasser, 0,5 bis 
95 Gew.-% eines organischen Losungsmittels oder Losungsmittelgemisches, 0,5 bis 
50 Gew.-% eines strahlungshartbaren Bindemittels und gegebenenfalls 0 bis 10 
Gew.-% eines Photoinitiators. 

Hot-Melt-Tinten basieren meist auf Wachsen, Fettsauren, Fettalkoholen oder 
Sulfonamiden, die bei Raumtemperatur test sind und bei Erwarmen flussig werden, 
wobei der bevorzugte Schmelzbereich zwischen ca. 60°C und ca. 140°C liegt. Hot- 
Melt-lnk-Jet-Tinten bestehen im wesentlichen aus 20 bis 90 Gew.-% Wachs und 1 
bis 10 Gew.-% der erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzung. Weiterhin 
konnen 0 bis 20 Gew.-% eines zusatzlichen Polymers (als „Farbstoff loser"), 0 bis 5 
Gew.-% Dispergiermittel, 0 bis 20 Gew.-% Viskositatsveranderer, 0 bis 20 Gew.-% 
Plastifizierer, 0 bis 10 Gew.-% Klebrigkeitszusatz, 0 bis 10 Gew.-% 
Transparenzstabilisator (verhindert z.B. die Kristallisation des Wachses) sowie 0 bis 
2 Gew.-% Antioxidans enthalten sein. 

Weiterhin sind die erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen auch als 
Farbmittel fur Farbfilter, sowohl fur die additive wie auch fur die subtraktive 
Farberzeugung, sowie als Farbmittel fur elektronische Tinten (..electronic inks" bzw. 
„e-inks") oder ..electronic paper" („e-paper") geeignet. 

Bei der Herstellung sogenannter Farbfilter, sowohl reflektierender wie durchsichtiger 
Farbfilter, werden Pigmente in Form einer Paste oder als pigmentierte Photoresists 
in geeigneten Bindemitteln (Acrylate, Acrylester, Polyimide, Polyvinylalkohole, 
Epoxide, Polyester, Melamine, Gelantine, Caseine) auf die jeweiligen LCD-Bauteile 
(z.B. TFT-LCD = Thin Film Transistor Liquid Crystal Displays oder z.B. (S) TN-LCD = 
(Super) Twisted Nematic-LCD) aufgebracht. Neben einer hohen Thermostability ist 
fur eine stabile Paste bzw. einem pigmentierten Photoresist auch eine hohe 
Pigmentreinheit Voraussetzung. Daruberhinaus konnen die pigmentierten Colour 
Filter auch durch Ink-Jet-Druckverfahren oder andere geeignete Druckverfahren 
aufgebracht werden. 
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Selbstverstandlich lassen sich die erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzungen 
auch allgemein zum Pigmentieren von hochmolekularen organischen Materialien 
natiirlicher oder synthetischer Herkunft einsetzen, beispielsweise von Kunststoffen, 
Harzen, Lacken, Anstrichfarben, elektrophotographischen Tonern und Entwicklern, 
5 Elektretmaterialien, Tinten, Druckfarben und Saatgut. 

In den nachfolgenden Beispielen bedeuten Telle jeweils Gewichtsteile und Prozente 
jeweils Gewichtsprozente. Unter ,,Gesamt-Mol-%" sind die Mol-Prozent einer 
angegebenen chemischen Verbindung in der gesamten Pigmentzusammensetzung 
10 zu verstehen. 

I. Herstellung von Pigmentzusammensetzungen 

Beispiel 1 : 90 Gesamt-Mol-% C.I. Pigment Yellow 74 und 1 0 Gesamt-Mol-% C.I. 
1 5 Pigment Yellow 65 

a) Diazo 

121 ,1 Teile 5-Nitro-2-aminoanisol und 13,5 Teile 3-Nitro-4-aminoanisol werden in 
336 Teilen Wasser und 188 Teilen Salzsaure 31 %ig angeschlammt. Mit 672 Teilen 
20 Eis-Wasser-Gemisch wird auf 0°C abgekuhlt, durch Zugabe von 1 07,8 Teilen 

Natriumnitrit-Losung 40 %ig diazotiert. Durch Zugabe von 1 ,92 Teilen ©Decalite und 
anschlieBende Filtration wird die Diazo-Losung geklart. 

b) Kuppler 

In 2152 Teilen Wasser und 94,1 Teilen Natronlauge 33%ig werden 165,8 Teile 
Acetessig-o-anisidid gelost. Durch Zugabe von Eis wird auf 10°C abgekuhlt, mit 80 
Teilen Essigsaure 80 %ig der Kuppler gefallt und mit Natronlauge 33%ig auf P H 9,8 
gestellt. 

30 c) Kupplung 

Die Diazo-Losung wird in einer Stunde zum Kuppler zugegeben. Dabei wird der pH 
mit Natronlauge 6 %ig bei 3,8 bis 4,2 gehalten. Dann wird 1 Stunde bei 80°C 
geruhrt. Die Suspension wird filtriert, der Presskuchen wird bei 60°C getrocknet. 
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Es entstehen zwei verschiedene Mischkristalle. Der eine entstehende Mischkristall 
(hoher Gehalt an C.I. Pigment Yellow 74 und niedriger Gehalt an Pigment der 
Formel (1) mit R 1 = OCH 3 ) ist isotyp zu C.I. Pigment Yellow 74, der andere 
entstehende Mischkristall (niedriger Gehalt an C.I. Pigment Yellow 74 und hoher 
Gehalt an Pigment der Formel (1) mit R 1 = OCH 3 ) ist isotyp zur Kristallstruktur des 
reinen Pigments der Formel (1) mit R 1 = OCH 3 . 
Diese erfindungsgemaBe Pigmentzusammensetzung zeichnet sich im 
Rontgenpulverdiagramm durch folgende charakteristische Linien aus (Cu-K a - 
Strahlung, 2 Theta-Werte in Grad, MeBgenauigkeit +/- 0,2°, Intensitaten: vs = sehr 
stark, s = stark, m = mittel, w = schwach, alle anderen Linien sehr schwach): 



2 theta: motive? Intensitat: 
7.53 m 
8.73 

10.39 m 
11.36 

1 1 .86 vs 
12.79 

13.37 w 
15.17 w 
16.12 
17.27 

17.74 m, breit 

18.37 

18.89 

19.73 

20.24 m 
21 .08 m 
22.00 

22.83 w 
24.03 w 
25.21 m, Schulter 

25.57 s 
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26.47 s-m 

26.79 VS 

27.33 m 

28.21 

30.12 

30.79 

31.51 

33.60 



Diese erhaltene Mischung zweier verschiedener erfindungsgemaBer Mischkristalle 
zeichnet sich durch einen grQnstichig-gelben Farbton relativ zu C.l. Pigment Yellow 
74 aus. Dies ist iiberraschend, da reines Pigment der Formel (1) mit R 1 = OCH 3 
einen deutlich roteren Farbton als C.l. Pigment Yellow 74 besitzt. 
Das Rontgenpulverdiagramm der erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzung 
unterscheidet sich deutlich vom Rontgenpulverdiagramm einer physikalischen 
Mischung von getrennt hergestelltem C.l. Pigment Yellow 74 und dem 
Monoazopigment der Formel (1) mit R 1 = OCH 3 Im Mol-Verhaltnis 9 zu 1. 

Beispiel 2: 93 Gesamt-Mol-% C.l. Pigment Yellow 74 und 7 Gesamt-Moi-% C.l. 
Pigment Yellow 65 

Die Synthese erfolgt analog zu Beispiel 1, man setzt aber 125,1 Teile 5-Nitro-2- 
aminoanisol und 9,4 Teile 3-Nitro-4-aminoanisol ein. Man erhalt eine Mischung aus 
Mischkristallen. 

Beispiel 3: 95 Gesamt-Mol-% C.l. Pigment Yellow 74 und 5 Gesamt-Mol-% C.l. 
Pigment Yellow 65 

Die Synthese erfolgt analog zu Beispiel 1 , man setzt aber 127,8 Teile 5-Nitro-2- 
aminoanisol und 6,7 Teile 3-Nitro-4-aminoanisol ein. Man erhalt eine Mischung aus 
Mischkristallen. 

Beispiel 4: 97 Gesamt-Mol-% C.l. Pigment Yellow 74 und 3 Gesamt-Mol-% C.l. 
Pigment Yellow 65 
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Die Synthese erfolgt analog zu Beispief 1, man setzt aber 130,5 Teile 5-Nitro-2- 
aminoanisol und 4,0 Teile 3-Nitro~4-aminoanisol ein. 

5 Beispiel 5: 98 Gesamt-Mol-% C.I. Pigment Yellow 74 und 2 Gesamt-Mol-% C.I. 
Pigment Yellow 65 

Die Synthese erfolgt analog zu Beispiel 1, man setzt aber 131,8 Teile 5-Nitro-2- 
aminoanisol und 2,7 Teile 3-Nitro-4-aminoanisol ein. Man erhalt einen Mischkristall. 

Beispiel 6: 90 Gesamt-Mol-% C.I. Pigment Yellow 74 und 10 Gesamt-Mol-% C.I. 
Pigment Yellow 73 

a) Diazo 

121,1 Teile 5-Nitro-2-aminoanisoI und 13,8 Teile 2-Nitro-4-chloranilin werden in 336 
Teilen Wasser und 188 Teilen Salzsaure 31 %ig angeschlammt. Mit 672 Teilen Eis- 
Wasser-Gemisch wird auf 0°C abgekuhlt, durch Zugabe von 107,8 Teilen 
Natriumnitrit-Losung 40 %ig diazotiert. Durch Zugabe von 1 ,92 Teilen Decalite und 
anschlieBende Filtration wird die Diazo-Losung geklart. 

b) Kuppler 

In 2152 Teilen Wasser und 94,1 Teilen Natronlauge 33%ig werden 165,8 Teile 
Acetessig-o-anisidid gelost. Durch Zugabe von Eis wird auf 10°C abgekuhlt, mit 80 
Teilen Essigsaure 80 %ig der Kuppler gefallt und mit Natronlauge 33%ig auf pH 9,8 
gestellt. 

c) Kupplung 

Die Diazo-Losung wird in einer Stunde zum Kuppler zugegeben. Dabei wird der pH 
mit Natronlauge 6 %ig bei 3,8 bis 4,2 gehalten. Dann wird 1 Stunde bei 80°C 
30 geruhrt. Die Suspension wird filtriert, der Presskuchen wird bei 60°C getrocknet. 

Der erhaltene Mischkristall zeichnet sich durch einen grunstichig-gelben Farbton 
relativ zu C.I. Pigment Yellow 74 aus. Dies ist uberraschend, da reines Pigment C.I. 
Pigment Yellow 73 einen roteren Farbton als C.I. Pigment Yellow 74 besitzt. 
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Der entstehende Mischkristall ist isotyp zu C.I. Pigment Yellow 74 und zeichnet sich 
im Rontgenpulverdiagramm durch folgende charakteristische Linien aus (Cu-K a - 
Strahlung, 2 Theta-Werte in Grad, MeRgenauigkeit +/- 0,2°, Intensitaten: vs = sehr 
stark, s = stark, m = mittel, alle anderen Linien schwach): 

2 theta: relative Intensitat: 
7.50 m 
8.74 
11.36 

1 1 .84 vs 

13.36 

15.14 

16.11 

17.29 

17.72 m 

20.25 m 

21.12 m 

22.09 

22.82 

23.98 

25.57 S 

26.76 vs 

27.35 

28.08 

30.81 

31.40 

32.45 

33.63 

Wenn man demgegeniiber C.I. Pigment Yellow 74 und C.I. Pigment Yellow 73 nach 
demselben Verfahren einzeln synthetisiert, und die Pigmente anschlieGend im Mol- 
Verhaltnis 9 zu 1 physikalisch mischt, erhalt man folgendes, deutlich 
unterschiedliches Rontgenpulverdiagramm: 
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2 theta: relative Intensitat: 
5.03 

7.55 m 

8.76 
10.21 
10.80 
11.34 

1 1 .88 vs 

13.43 

15.17 

17.16 

1 7.67 / 1 7.83 m (Doppelpeak) 
20.18 m 
21.14 m 
22.07 
22.85 
23.28 
24.03 

24.97 Schulter 

25.55 s 

26.80 vs 

27.43 m 

28.16 

30.76 

31.46 

32.50 

33.77 



Diese physikalische Mischung aus C.I. Pigment Yellow 74 und C.I. Pigment Yellow 
73 im Mol-Verhaltnis 9 zu 1 weist einen deutlich roteren Farbton auf als die zuvor 
beschriebene erfindungsgemaBe Pigmentzusammensetzung aus C.I. Pigment 
Yellow 74 und C.I. Pigment Yellow 73 im Mol-Verhaltnis 9 zu 1. 
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Beispiel 7: 95 Gesamt-Mol-% C.I. Pigment Yellow 74 und 5 Gesamt-Mol-% C.I. 
Pigment Yellow 73 



Die Synthese erfolgt analog zu Beispiel 6, man setzt aber 127,8 Teile 5-Nitro-2- 
5 aminoanisol und 6,9 Teile 2-Nitro-4-chloranilin ein. Man erhalt einen Mischkristall. 



Beispiel 8: 95 Gesamt-Mol-% C.I. Pigment Yellow 74 und 5 Gesamt-Mol-% C.I. 
Pigment Yellow 203 

10 a) Diazo 

127,8 Teile 5-Nitro-2-aminoanisol und 6,1 Teile 2-Nitro-4-methylanilin werden in 336 
Teilen Wasser und 188 Teilen Salzsaure 31 %ig angesehlammt. Mit 672 Teilen Eis- 
Wasser-Gemisch wird auf 0°C abgekuhlt, durch Zugabe von 107,8 Teilen 
Natriumnitrit-Losung 40 %ig diazotiert. Durch Zugabe von 1 ,92 Teilen Decalite und 
15 anschlieRende Filtration wird die Diazo-Losung geklart. 




b) Kuppler 

In 2152 Teilen Wasser und 94,1 Teilen Natronlauge 33%ig werden 165,8 Teile 
Acetessig-o-anisidid gelost. Durch Zugabe von Eis wird auf 10°C abgekuhlt, mit 80 
20 Teilen Essigsaure 80 %ig der Kuppler gefallt und mit Natronlauge 33%ig auf pH 9,8 
gestellt. 



c) Kupplung 

f Die Diazo wird in einer Stunde zum Kuppler zugegeben. Dabei wird der pH mit 
25 Natronlauge 6 %ig bei 3,8 bis 4,2 gehalten. Dann wird 1 Stunde bei 80°C geruhrt. 
Die Suspension wird filtriert, der Presskuchen wird bei 60°C getrocknet. 




Vergleichsbeispiel 9 (nach DE-A-27 27 531 , jedoch ohne Harz): 85 Gesamt-Mol-% 
C.I. Pigment Yellow 74 und 15 Gesamt-Mol-% CI. Pigment Yellow 65 

a) Diazo 

1 14,2 Teile 5-Nitro-2-aminoanisol und 20,2 Teile 3-Nitro-4-aminoanisol werden in 
einem Gemisch von 246 Teilen 31 %iger Salzsaure und 84 Teilen Wasser in die 
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Hydrochloride uberfuhrt und bei 0-1 0°C mit 138 Teilen 40 %iger Natriumnitrit-Losung 
diazotiert. 

b) Kuppler 

5 172 4 Teile Acetessig-o-anisidid werden in 2400 Teilen Wasser und 162,8 Teilen 
33%iger Natronlauge bei Raumtemperatur gelost und diese Losung mit einer Losung 
eines anionischen Dispergiermittels versetzt, das 3 Teile des Natriumsalzes des 
Diisodecyl-esters der Sulfobernsteinsaure enthalt. Darauf wird das Acetessigsaure- 
o-anisidid aus der Losung bei 15°C durch Zugabe von 92,4 Teilen Eisessig zu einer 

1 0 feinen Suspension gefallt. Der pH-Wert wird auf 6,5 erhoht. 



15 



20 




25 



30 



c) Kupplung 

Durch kontinuierliche Zugabe der geklarten Diazoniumsalzlosung w.rd mnerhalb 1 
Stunde gekuppelt. Die Suspension des Kupplungsproduktes wird fur 1 Stunde auf 
90°C erhitzt. Durch Verdiinnen mit kaltem Wasser wird dann auf 70°C abgekiihlt und 
das fertige Pigment abgesaugt, gewaschen, getrocknet und gemahlen. 

II. Herstellung von Farbmittelzubereitungen 

Die Pigmentzusammensetzung wurde, entweder als Pulver Oder als Presskuchen, 
zusammen mit den nachstehend genannten Dispergiermitteln, dem organischen 
Losemittel und den anderen Zusatzen in entionisiertem Wasser angeteigt und dann 
mit einem Dissolver homogenisiert und vordispergiert. Die anschlieBende 
Feindispergierung erfolgte mit Hilfe einer Perlmuhle, wobei die Mahlung unter 
Kuhlung bis zur gewunschten TeilchengroBenverteilung der Pigmentpartikel erfolgte. 
lm Anschluss wurde die Dispersion mit entionisiertem Wasser auf die gewunschte 
Pigmentendkonzentration eingestellt. 

Die in den folgenden Beispielen und Vergleichsbeispielen beschriebenen 
Farbmittelzubereitungen wurden nach dem zuvor beschriebenen Verfahren 
hergestellt, wobei die folgenden Bestandteile in den angegebenen Mengen so 
verwendet wurden, dass 100 Teile der jeweiligen Farbmittelzubereitungen entstehen 
und Teile Gewichtsteile bedeuten. 
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Beispiel A: 






20 1 eilG 


Pinm^nt7 , usammensetzunQ aus Beispiel 1 




2,5 l eiie 


Arrviatharz Na-Salz (Dispergiermittel) 


5 


1 ,2 Teile 


Polyethylenglykolalkylether, Na-Salz (Dispergiermittel) 




7,5 Teile 


Propylenglykol 




0,2 Teile 


Konservierungsmittel 




Rest 


Wasser 


10 


Beispiel B: 






^ 20 Teile 


Pinm^nt7i]<=;ammensetzuna aus Beispiel 3 


w 


p 2,5 I eiie 


Aorwlatharz Na-Saiz (Dispergiermittel) 




1 ,2 Teile 


r^_, *u*,i^«/-dwi^iaik\/iothpr Na-Ralz fDisDeraiermittel) 

PolyetnyiengiyKoiaiKyitsintsi , l^a oai£. ^uio^iyv.. 7 


15 


7,5 Teile 


Propylenglykol 




0,2 Teile 


Konservierungsmittel 




Rest 


Wasser 
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Beispiel C: 



20 Teile Pigmentzusammensetzung aus Beispiel 6 

2,5 Teile Acrylatharz, Na-Salz (Dispergiermittel) 

1 ,2 Teile Polyethylenglykolalkylether, Na-Salz (Dispergiermittel) 

h,5 Teile Propylenglykol 

25 0,2 Teile Konservierungsmittel 

Rest Wasser 




Beispiel D: 

30 20 Teile Pigmentzusammensetzung aus Beispiel 7 

2,5 Teile Acrylatharz, Na-Salz (Dispergiermittel) 

1 ,2 Teile Polyethylenglykolalkylether, Na-Salz (Dispergiermittel) 

7,5 Teile Propylenglykol 

0,2 Teile Konservierungsmittel 
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Rest Wasser 



Vergleichsbeispiel E: 



5 20 Teile kommerzielles C.I. Pigment Yellow 74 enthaltend Kolophoniumharz 

2,5 Teile Acrylatharz, Na-Salz (Dispergiermittel) 

1 ,2 Teile Polyethylenglykolalkylether, Na-Salz (Dispergiermittel) 

7,5 Teile Propylenglykol 

0,2 Teile Konservierungsmittel 

10 Rest Wasser 

Vergleichsbeispiel F: 

20 Teile C.I. Pigment Yellow 74 ohne Kolophoniumharz 

15 2,5 Teile Acrylatharz, Na-Salz (Dispergiermittel) 

1 ,2 Teile Polyethylenglykolalkylether, Na-Salz (Dispergiermittel) 

7,5 Teile Propylenglykol 

0,2 Teile Konservierungsmittel 

Rest Wasser 




Vergleichsbeispiel G: 




20 Teile Pigmentzusammensetzung aus Vergleichsbeispiel 9 

2,5 Teile Acrylatharz, Na-Salz (Dispergiermittel) 

25^ 1 ,2 Teile Polyethylenglykolalkylether, Na-Salz (Dispergiermittel) 

7,5 Teile Propylenglykol 

0,2 Teile Konservierungsmittel 

Rest Wasser 

30 Vergleichsbeispiel H: 

18 Teile kommerzielles C.I. Pigment Yellow 74 enthaltend Kolophoniumharz 

2 Teile C.I. Pigment Yellow 65 

2,5 Teile Acrylatharz, Na-Salz (Dispergiermittel) 
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1 ,2 Teile Polyethylenglykolalkylether, Na-Salz (Dispergiermittel) 

7,5 Teile Propylenglykol 

0,2 Teile Konservierungsmittel 

Rest Wasser 

III. Prufung der koloristischen Eigenschaften der Farbmittelzubereitungen 



UV-Vis: 

Zur Aufnahme der UV-Vis-Spektren wurden die Farbmittelzubereitungen mit 
1 o destilliertem Wasser verdunnt und mit Hilfe eines Lambda 20 der Firma Perkin Elmer 
im Bereich von 300 bis 700 nm vermessen. Die in Tabelle 1 angegebenen Werte 
stellen die jeweiligen Absorptionsmaxima dar. 



• 
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Farbstarke, Farbtondifferenz und Transparenz: 

Zur Bestimmung der Farbstarke- und Farbtondifferenz dH wurden in einer 
Weissaufhellung jeweils 0,5 g der Farbmittelzubereitung mit 50,0 g Standard- 
Weissdispersion homogenisiert und auf eine Prufkarte aufgezogen. AnschlieBend 
wurden die koloristischen Eigenschaften (Farbstarke und Farbton -dH-) mit Hilfe 
eines Spektrophotometers CM-3700d der Firma Minolta bestimmt. 
Zur Bestimmung der Transparenz wurden jeweils 2,5 g der Farbmittelzubereitung mit 
12,5 g destilliertem Wasser und 10,0 g eines Acrylatfirnisses homogenisiert und auf 
eine Prufkarte aufgezogen. Die Beurteilung der Transparenz erfolgte anschlieBend 
visuell. 

Als Standard fur die Farbstarke (100%), die Farbtondifferenz dH und die 
25^ Transparenz wurde die Farbmittelzubereitung von Vergleichsbeispiel F 
herangezogen. 

Die Farbtondifferenz dH wurde dabei wie folgt beurteilt: 




-VI 


dH > 


-2,01 (bedeutend roter) 


-V 


dH = 


-1 ,41 bis -2,00 (wesentlich roter) 


-IV 


dH = 


-0,81 bis -1 ,40 (deutlich roter) 


-III 


dH = 


-0,51 bis -0,80 (merklich roter) 


-II 


dH = 


-0,21 bis -0,50 (etwas roter) 


-I 


dH = 


-0,1 1 bis -0,20 (eine Spur roter) 
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/=/ 


dH 


= 0, 1 0 bis -0, 1 0 (etwa wie) 


+l 


dH 


= 0,1 1 bis 0,20 (eine Spur gruner) 


+II 


dH 


= 0,21 bis 0,50 (etwas gruner) 




dH 


= 0,51 bis 0,80 (merklich gruner) 


+IV 


dH 


= 0,81 bis 1 ,40 (deutlich gruner) 


+v 


dH 


- 1 ,41 bis 2,00 (wesentlich gruner) 


+VI 


dH 


> 2,01 (bedeutend gruner) 



Die Transparenz wurde dabei wie folgt beurteilt. 



-VI bedeutend deckender 
-V wesentlich deckender 
-IV deutlich deckender 
-III merklich deckender 
-II etwas deckender 
-I eine Spur deckender 
/=/ etwa wie 
+l eine Spur transparenter 
+II etwas transparenter 

merklich transparenter 
+IV deutlich transparenter 
+V wesentlich transparenter 
+VI bedeutend transparenter 

Die erhaltenen Ergebnisse fur die UV-Vis-Maxima, die Farbstarke, die 
Farbtonverschiebung dH und die Transparenz sind in Tabelle 1 wiedergegeben: 
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Tabelle 1 



Vergleichs- 
beispiel 


UV-Vis [nm] 


Farbstarke [%] 


dH 


Transparenz 


F 


438 


100 




/ / 


G 


433 


97 


-I 


/=/ 


H 


439 


94 


-III 


, i 
+i 


Beispiel 










A 


429 


119 


+II 


+VI 


B 


430 


122 


+III 


+v 


C 


431 


112 


+IV 


+IV 


D 


434 


115 


+III 


+111 



Es zeigt sich, class die erfindungsgemaBen Farbmittelzubereitungen (Beispiele A bis 
D) im Vergleich zur Farbmittelzubereitung basierend auf reinem C.I. Pigment Yellow 
74 im UV-Vis-Spektrum ein Absorptionsmaximum bei kleineren Wellenlangen 
aufweisen und somit ein grunstichigeres Gelb als dieses darstellen. Daruberhinaus 
1st die Farbstarke der erfindungsgemaBen Farbmittelzubereitungen in der 
Weissaufhellung im Vergleich zur Farbmittelzubereitung basierend auf reinem C.I. 
Pigment Yellow 74 deutlich hoher. Desweiteren sind die erfindungsgemaBen 
Farbmittelzubereitungen im Vergleich zur Farbmittelzubereitung basierend auf 
reinem C.I. Pigment Yellow 74 transparenter und in der Weissaufhellung im Farbton 
gruner. , 

Die durch Co-Mahlung von C.I. Pigment Yellow 74 und C.I. Pigment Yellow 65 .m 
Mol-Verhaltnis 9 zu 1 erhaltene Farbmittelzubereitung (Vergleichsbeispiel H) weist 
im Vergleich zur Farbmittelzubereitung basierend auf der Mischkupplung der beiden 
Pigmente (Beispiel A) im selben Verhaltnis einen wesentlich roteren Farbton auf. 
Daruberhinaus ist die Farbmittelzubereitung aus Vergleichsbeispiel H deckender und 
farbschwacher. 



Prufung der drucktechnischen Eigenschaften der Farbmittelzubereitungen 
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Urn die drucktechnischen Eigenschaften zu beurteilen, wurden aus den 
Farbmittelzubereitungen der Beispiele A bis D und Vergleichsbeispiel E Testtinten 
hergestellt und deren Verdruckbarkeit mit einem thermischen Ink-Jet-Drucker 
untersucht. 

Fur die Herstellung der Testtinten wurden die Farbmittelzubereitungen zunachst 
uber einen 1 /ym-Filter feinfiltriert, urn Mahlkdrperabrieb und eventuelle Grobanteile 
abzutrennen. Danach wurden die filtrierten Farbmittelzubereitungen mit Wasser 
verdiinnt und mit weiteren niedermolekularen Alkoholen und Polyolen versetzt. Die 
Testtinten hatten dann die folgende Zusammensetzung: 
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25 Teile Farbmittelzubereitung 

10Teile Ethylenglykol 

1 0 Teile Diethylenglykol 

50 Teile Entmineralisiertes Wasser 

Mit dem Drucker HP 960C (Hewlett Packard) wurden Testbilder auf handelsubliche 
Normalpapiere (Kopierpapiere) und Spezialpapiere (Premium Qualitat) der Firma 
Hewlett Packard gedruckt. Die Beurteilung bzgl. Qualitat und Gute des Druckb.ldes 
erfolgte durch visuelle Betrachtung. 
Die Ergebnisse sind in Tabelle 2 wiedergegeben. 




Tabelle 2 





Druckqualitat 


Vergleichsbeispiel E 


Tinte druckt nicht! 


Beispiel A 


sehr gut 


Beispiel B 


sehr gut 


Beispiel C 


sehr gut 


Beispiel D 


sehr gut 
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Die aus den Farbmittelzubereitungen der Beispiele A bis D hergestellten Testtinten 
zeigten dabei ein sehr gutes Druckverhalten. Allerdings fuhrt die Testtinte basierend 
auf einer Farbmittelzubereitung enthaltend Kolophoniumharz (Vergleichsbeispiel E) 
zu einem sofortigen Ausfall der Druckdusen. 



# 
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Patentanspruche: 

1 .) Verwendung einer Pigmentzusammensetzung, enthaltend zwischen 86,0 und 
99,9 Gesamt-Mol-% an C.I. Pigment Yellow 74-Molekulen und zwischen 14,0 und 
5 0,1 Gesamt-Mol-% an mindestens einem Monoazopigment der Formel (1) 




worin R 1 CI, OCH 3 , CH 3 oder NQ 2 bedeutet, 
als Farbmittel zum Pigmentieren von Ink-Jet-Tinten und Farbfiltern. 

2) Verwendung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Pigmentzusammensetzung zwischen 86,5 und 99,5 Gesamt-Mol-% an C.l. Pigment 
Yellow 74-Molekulen und zwischen 13,5 und 0,5 Gesamt-Mol-% an mindestens 

1 5 einem Monoazopigment der Formel (1 ) enthalt. 

3) Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Pigmentzusammensetzung zwischen 87,0 und 94,0 Gesamt-Mol-% an C.l. Pigment 
Yellow 74-Molekulen und zwischen 13,0 und 6,0 Gesamt-Mol-% an mindestens 

!k/ j I einem Monoazopigment der Formel (1) enthalt. 

4) Verwendung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Pigmentzusammensetzung zwischen 88 und 92 Gesamt- 
Mol-% an C.l. Pigment Yellow 74-Molekulen und zwischen 12 und 8 Gesamt-Mol-% 

25 an C.l. Pigment Yellow 65-Molekulen enthalt. 

5) Verwendung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Pigmentzusammensetzung zu mehr als 15 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Pigmentzusammensetzung, an Mischkristallen 

30 aus C.l. Pigment Yellow 74 und einer Verbindung der Formel (1) besteht. 
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6) Verwendung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Pigmentzusammensetzung zu mehr als 30 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Pigmentzusammensetzung, an Mischkristallen 

5 aus C.I. Pigment Yellow 74 und einer Verbindung der Formel (1) besteht. 

7) Verwendung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Pigmentzusammensetzung zu mehr als 50 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Pigmentzusammensetzung, an Mischkristallen 

10 aus C.I. Pigment Yellow 74 und einer Verbindung der Formel (1 ) besteht. 

8) Verwendung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Pigmentzusammensetzung zu mehr als 75 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Pigmentzusammensetzung, an Mischkristallen 

15 aus C.l. Pigment Yellow 74 und einer Verbindung der Formel (1) besteht. 

9) Verwendung nach mindestens einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Mischkristalle zwischen 70 und 99,9 Mol-% Pigment 
Yellow 74 und zwischen 30 und 0,1 Mol-% einer Verbindung der Formel (1) 

20 enthalten. 

10) Verwendung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
^^gekennzeichnet, dass die Pigmentzusammensetzung im wesentlichen frei von 
M alkaliloslichen Harzen ist. 

25 
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Zusammenfassung 

Verwendung einer Pigmentzusammensetzung mit Mischkristallen auf Basis von C.l. 
Pigment Yellow 74 

Die Erfindung betrifft die Verwendung einer Pigmentzusammensetzung, enthaltend 
zwischen 86,0 und 99,9 Gesamt-Mol-% an C.l. Pigment Yellow 74-Molekulen und 
zwischen 14,0 und 0,1 Gesamt-Mol-% an mindestens einem Monoazopigment der 
Formel (1) 




(D 



worin R 1 CI, OCH 3 , CH 3 oder N0 2 bedeutet, 

als Farbmittel zum Pigmentieren von Ink-Jet-Tinten und Farbfiltern. 



